Obudai Egyetem Az oktatast végz0 kar/szervezeti egység:
Alba Regia Mtszaki Kar

Tantargy neve és kodja: Anyagok és technologiak II. AMXAN2GBNE Kreditérték: 5

Nappali tagozat 2018/2019. tanév 3. félév

Szakok melyeken a targyat oktatjdk: Gépészmérndki szak

TantargyfelelOs Dr. Pinke Péter Oktatok: Horak Ferenc
oktato:

Elétanulmanyi feltételek: lAnyagok ¢és technologiak I. ~ AMXAN1GBNE

(koddal)

Heti 6raszamok: Eldadas: 3 | Tantermi gyak.: Laborgyakorlat: 2 Konzultacio:
Szamonkérés modja |V (vizsga)

(s,v,1):

A tananyag

Oktatasi cél: Acélok és dntottvasak csoportositasa, jeldlésrendszere (MSZ EN). Szerkezeti és szerszamacélok
attekintése, az acélcsoportok részletezése, az acélfajtak valasztéka. A vasotvozetek hdkezelésének célja, felosztasa, a
héatadas €s a hdvezetés folyamata. A hokezelés eszkodzei: kemencék, kdzegek, szabalyzas. Acélok lagyitasa. Acélok
szilardsagnoveld hokezelései. Acélok feliiletkezeld eljarasai. Ontottvasak hokezelése. Nem vasfémek és dtvozeteik
felosztasa, fontosabb nem vasfémotvozetek (Al-, Cu- Ti,- Ni-, Mg-6tvozetek) és hdkezeld technologiaik. Polimerek
szerkezete, tulajdonsagai, a legfontosabb polimertipusok jellemzése. Hagyomanyos és miiszaki keramiak,
tulajdonsagaik, jellemzésiik. Kompozitok szerkezete, tulajdonsagai, kompozitgyartd technologiak. Anyagvalasztasi
alapismeretek.

A tantargy oktatasanak célja a gyartasi folyamatok alapvet6 anyagainak és azok alkalmazasi koriilményeinek
megismertetése. A félév anyaga :adott célnak megfelel6 anyagkivalasztas

technoldgiai tervezés 1épései, feladatai, dokumentalasa.

Utemezés:
Oktatasi hét Témakor
(konzultacio) Elbadas Gyakorlat
1. Acélok csoportositasa a vegyi Szakirodalom hasznélata

Osszetétel és a felhasznalas szerint
Acélok csoportositasa a
szovetszerkezet szerint.

2. Az 0tvozOk hatasa az acélok Uddeholm
tulajdonsagaira

3 Az 6tvozOk hatasa az acél hdkezelésére | Anyagkivalasztas megadott felhasznalasi
Az 6tvoz8k hatasa a nemessitett acélok | célra
tulajdonsagaira

4 Melegen hengerelt szerkezeti acélok | Feladatkiadas

Betétben edzhet6 acélok
INemesithetd acélok
IAutomata acélok

Nitridalhat6 acélok

5 Acélok hékezelési modjai Hoékezeld iizem (Bebesi miivek, Vaacum
hokezeld)
6 Otvozetlen hidegalakito Kivago , lyukaszto szerszam
szerszamacélok Otvozott hidegalakito | Feladatkiadas
szerszamacélok.
Melegalakit6 szerszamacélok
7 Az AL és 6tvozetei Inotal

Ontészeti aluminiumotvozetek
IAlakithato aluminiumaotvozetek

8 A réz és otvozetei Nehézfém 6ntode

A horgany és 6tvozetei.
Az 6lom és Otvozetei
Az 6n és 6tvozetel




9 Ontvények gyartisa és tulajdonsagai | Grega 6ntode
Vasontvények
Sziirkedntvény
Temperontvények

10 Fémek képlékeny alakitasa ALCOA
IA hengerlés
Kovacsolas ¢€s sajtolas

11 Porkohdaszat és porkohaszati Oerlikon Balcers
gyartmanyok

12 Bevonatok készitése gépalkatrészeken | MAV jarmijavito
Fémek hegesztése, forrasztasa, vagasa

13 A mﬁanyagok gyértésa és fobb Videoton ,Karsai Miivek
jellemzdik, Froccsontés
technologiaja

14 Osszefoglalo, értékeld foglalkozas Feladatbeadas, ZH

A potlas modja: TVSZ szerint

Kovetelmények:

Alairas (max 40 pont, min. 16 pont):

2 hazi feladat (tervezési feladat (13 pont, min: 4 pont), tervezési feladat (12 pont, min: 4 pont)),

1 ZH (15 pont, forgacsolas t¢émakdrbél, minimum 5 pont)

Vizsga (max 60 pont, min. 24):

Osszevont irasbeli vizsga (6 kérdés, 100 perc), a vizsga ZH-hoz hozzaadddnak az évkozi munkaért szerzett pontok.
0-40 pont — elégtelen (1); 41-55 pont —elégséges (2); 56-70 pont — kozepes (3);  71-85 pont —jo (4);

86-100 pont — jeles (5)
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